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PRAZISIONSDRUCKREGLER MIT
GROSSER ENTLUFTUNG, REIHE GS

Prézisionsregler der Reihe GS sind fur eine schnelle Entliftung von Uberdriicken
und fir hohe Durchflusswerte konstruiert.

Diese besitzen gleiche und entgegengesetzt wirkende Regelventile fir Ein-und
Ausgang. D.h. der Regler verhélt sich symmetrisch — hat genaue Regelung mit
hohem Durchfluss vorwdérts und auch riickwérts.

Die Druckeinstellung ist nahezu unabhéngig von Anderungen beim Eingangsdruck
(sieche Diagramm). Dies garantiert auch bei zeitweise schwankendem
Druck eine hohe Genauigkeit.

Eine geringfigige Entluftung ist fur die Funktion des Reglers erforderlich und
ist kein Funktionsfehler.

Der Regler kann mit den Bohrungen im Gehduse direkt oder mit dem im Zubehor
angebotenen Haltewinkel befestigt werden.

Das Gehduse hat ein Anschlussgewinde 1/8" fir ein Manometer.

GS -Regler sind besonders in Anwendungen geeignet, die eine hohe Prézision des
Druckes und hohe Empfindlichkeit bei der Ruckentliftung erfordern.

Typische Anwendungen sind fir reibungsarme Zylinder, Ténzerrollen
oder Spulenwickler.

Drei verschiedene Einstellbereiche sind méglich: 0-2 bar, 0-4 bar, 0-8 bar.

Das Anschlussgewinde kann mit G1/8" oder G1/4" gewdhlt werden.

TECHNISCHE DATEN 1/8" 1/4"
Anschluss 1/8"-1/4"
Einstellbereich 02 bar - 0+4 bar - 0+8 bar
Eingangsdruck, maximal bar 10
Durchfluss bei 6,3 bar (0.63 MPa-91 psi) AP 0.5 bar (0.05 MPa - 7 psi) NI/min 900 1170
Durchfluss bei 6,3 bar (0.63 MPa-91 psi) AP 1 bar (0.1 MPa - 14 psi) NI/min 1200 1380
Medium Ungeslte, gefilterte Druckluft
Eine Vorfilterung auf 10 um ist erforderlich!
Temperaturbereich °C 50
Einbaulage beliebig
Manometeranschluss G1/8"
Gewicht ar 600
Durchfluss der Entliftung bei 4 bar (eingestellter Druck)
AP 0,1 bar NI/min 450 810
AP 0,5 bar NI/min 900 1190
Abweichung des eingestellten Druckes (2 bar) bei Druckénderungen (4-10 bar) mbar +20
Empfindlichkeit der Entliftung mbar 30
Druckluftverbrauch - kontinuierlich NI/min <0,1
Hinweise Der geregelte Druck muss stets aufwéirts eingestellt werden!.
Hachste Sensitivitéit wird mit einem Druckbereich nahe
dem erforderlichen Regelwert erreicht.

Keine Druckluftabnahme am Manometerausgang.

KOMPONENTEN

(@ FEDER: Edelstahl

(@ EINSATZE: Messing, vernickelt
® SITZ: Messing, vernickelt

@ RING: NBR, vulkanisiert

(® STEUERHEBEL: Messing

(® GEHAUSE: Aluminium, lackiert
@ STEUERMEMBRAN: Gummi, élbesténdig
FILTER: Sinterbronze

(9) DROSSELEINSATZ: Messing
KUGEL: Edelstahl

(@ KUGELVENTIL: Messing

() REGLERMEMBRAN: NBR

(@ RINGMUTTER: Technopolymer
EINSTELLFEDER: Stahl

(® ROLLE: Messing

GLOCKE: Technopolymer

(@) EINSTELLSCHRAUBE: Messing
DREHKNOPF: Technopolymer
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DURCHFLUSSMENGE

Eingangsdruck = 10 bar
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EMPFINDLICHKEIT BEI EINGANGSDRUCK-ANDERUNG

Eingangsdruck (Schwankung) (bar)

2 2,005 2,01 2,015 2,02 2,025
Geregelter Druck (bar)
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MONTAGEVARIANTEN
[T [
A L o L N
% % =1
RSN RSN RSN SN
&
(=i he
. & < NIl @ ©
i & & @ e @
° a B
’ MIN 55 / MAX 61 MIN 13.5 / MAX 26.5
MIN 58 / MAX 88
97
ot 3
>
Wandmontage mit 2 Auf Grundplatte mit den Wandmontage mit den Wandmontage mit dem
M3-Sechskantschrauben Winkeln 9200710 Winkeln 9200710 Winkel 9200701
ABMESSUNGEN BESTELLNUMMERN
Bestellnr.  Beschreibung
@30x1.5 5511200 REG.GS 1/8 02
5511300 REG. GS 1/8 04
T jm‘mﬂ]ﬂ] (T (TITTITITIII) 5511400 REG. GS ];8 08
5512200 REG. GS 1/402
mggﬁggk- 5512300 REG. GS 1/4 04
A 1 1 1 5512400 REG. GS 1/4 08
= == =
[ AUSGANG @ H (=3 MENT»
G1/8"- G1/4" LUFTUNG
- EINGANG oo
P 3 ° G1/8'- G1/4'
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21 21 I 21 21
[t} 11.5/9.5
(42) * (42) (42)
* M3-Bohrung




ZUBEHOR

R/FR BEFESTIGUNGSWINKEL Bestellnr. Beschreibung NOTIZEN
9200701 SF100 - BIT - ND 1/4
) o
WINKELSATZ Bestellnr. Beschreibung

9200710 WINKELSATZ

=
\ HINWEIS: Geliefert mit 4 Schrauben
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— N

MANOMETER Bestellnr. Beschreibung

/

9700102 MANOMETER 40 1/8 04
9700101 MANOMETER 40 1/8 12

ERSATZTEILE

OBERTEIL MR Bestellnr. Beschreibung

9250835 OBERTEIL CS REG GS 02

- 9250836 OBERTEIL CS REG GS 04
[ 9250837 OBERTEIL CS REG GS 08
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Metal Work Deutschland GmbH

Rankinestrafie 2, D-85095 Landsberg am Lech, Germany - Tel. 0049 08191 42894-0 - Fax 0049 08191 42894-26
www.metalwork.de - metalwork@metalwork.de

Die Abmessungen in diesem Katalog kénnen jederzeit ohne vorherige Ankiindigung veréndert werden.
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